Derzeit erlebt die Materialforschung eine
Revolution: Die Nanotechnologie 6ffnet das
Tor zu einer Fiille von neuartigen Werkstoffen
mit vollig neuen Eigenschaften. (S.47)

Dank neuer Materialien ldsst sich die Effizienz
bei der Erzeugung, Ubertragung und Nutzung
von Energie steigern. Spezielle Beschichtungen
schiitzen die Schaufeln von Gas- und Dampf-
turbinen vor Hitze und Korrosion. Dies erlaubt
hohere Betriebstemperaturen und damit auch
héhere Wirkungsgrade — Brennstoffverbrauch
und Umweltbelastung sinken. Ab 2011 soll es
Gas-und-Dampfturbinen-Kraftwerke geben,
die den Energieinhalt des Gases zu (iber 60
Prozent nutzen. Noch im Jahr 2007 geht im
bayrischen Irsching die groBte und leistungs-
starkste Gasturbine der Welt in Probebetrieb —
sie konnte die Bevélkerung einer Stadt wie
Hamburg mit Strom versorgen. (S.50, 54)

Auch bei Beleuchtungslésungen geht es da-
rum, den Stromverbrauch weiter zu reduzieren,
Schadstoffe zu verbannen und die Lebensdauer
der Lampen zu verlangern. Besonders umwelt-
freundlich: Die quecksilberfreien Leuchtdioden
verbrauchen wenig Strom und halten bis zu
50-mal ldnger als gangige Gliihlampen. (S.63)

Siemens ist heute Weltmarktfiihrer bei Off-
shore-Windkraftanlagen und realisiert 2008
den weltgroBten Meeres-Windpark an der
Ostkiiste Englands — 54 Windturbinen werden
dann hier mit einer Leistung von maximal 180
Megawatt umweltfreundlichen Strom liefern.
Die von Siemens aus einem Guss gefertigten
riesigen Rotorblatter sind extrem robust und
zu 90 Prozent wiederverwertbar. (S.60)

Durch moderne Technik ldsst sich der Ener-
gieverbrauch von Flugzeugen, Schiffen, Autos
und Ziigen deutlich senken. Siemens perfek-
tioniert die Fahrzeuge immer weiter, etwa
durch Leichtbau, bessere Antriebe und haufig
durch neue Werkstoffe. Dank besserer Energie-
speicher wird auch die Bremsenergie-Riick-
gewinnung immer attraktiver. (S.70, 74)

Von Bakterien hergestellte Biokunststoffe
sollen kiinftig zahlreiche Elektronikprodukte
umweltfreundlicher machen. (5.58)
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